PREVENCION DE RIESGOS DE FABRICACION ADITIVA

Evaluacion de
los riesgos

GENERALES

Procedimientos
de trabajo

Formacion e
informacion continua

Seleccion y uso
adecuado de EPIS

Vigilancia especifica
de la salud

ERGONOMICOS

Sobreesfuerzos, posturas
forzadas o movimientos repetitivos

SEGURIDAD

Atrapamientos, incendio/explosion,
caidas, golpes.
Nuevos procesos desconocidos
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HIGIENICOS

Exposicion a sustancias nocivas
o téxicas (polvo, humos, vapores, etc.),
contacto con sustancias corrosivas.
Ruidos y vibraciones
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Selecciény

Utilizacion de Alternancia Pausas de Proteccion de Operaciones de Manuales Seleccién y uso Mediciones Ventilacion, aislamiento Protocolo para
medios mecanicos de tareas trabajo maquinaria mantenimiento de uso adecuado de EPIS especificas y proceso de manipulacion uso adecuado
(resguardos y controles extraccion localizada y limpieza de EPIS
y dispositivos) periédicos
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EN PREVENCION DE
RIESGOS LABORALES

Federacion Empresarial Metalirgica Valenciana

INSTITUTO TECNOLOGICO
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