FABRICACION ADITIVA

PROCESO

D

Idea de pieza

Diseiio o escaneado

Impresion 3D de la pieza

de pieza para obtencion

del modelo CAD

PRINCIPALES APLICACIONES

Master

Representacion fisica Geometrias como base
de producto final para para otros procesos
+ de fabricacion

N

Prototipo

-

3D

Pieza impresa

Postprocesos
para acabado final

Verificacion y obtencion
de producto final

Utillajes Pieza final

Parte de producto final
(Elemento/pieza funcional)

Moldes, matricesy
otros dispositivos
con valor anadido
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PREVENCION Y RETOS 4.0
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MAS SEGURA,
MAS PRODUCTIVA
MAS HUMANA

AIDIMME

INSTITUTO TECNOLOGICO

Federacion Empresarial Metalirgica Valenciana

VENTAJAS

Personalizacion de producto
Diseno optimizado

Reduccion de riesgos

Menor limitacion geométrica
Fabricacion sin moldes o utillajes
Reduccion de tiempos

Ahorro de material
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FEDERA MuEsLE prevencion

EVOLUCION DE LAS
VENTAS MUNDIALES
DE PRODUCTOS Y SERVICIOS
DE FABRICACION ADITIVA

UNION o MuTuas
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